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skvélych duvodu
proc topnou folii




Mimoradne tenka, jen 0,5 mm silna foliova technologie topného systému na
zakladé dlouhovinného infracerveného zareni

/drave teplo, biologicky priznivé pro organismus cloveka

Prokazatelné antibakterialni ucinky

Zlepseni kvality vzduchu

A Bez nezadouciho elektromagnetickeho zareni

Siroké spektrum vyuZziti

\lyrazna uspora energie

Vyhodna cena

xé Rychlost montaze i demontaze

Dlouha zivotnost, vice nez 30 let

?2_?? é Vysoka rychlost nahrani topne folie

Zaruka 10 let




Seznamte se s unikatnimi prednostmi
folie heatflow o sile jen v 0,5 mm

Ve spolocnosti NAOS jsme vyvinuli foliovou technologii topneho systemu
nové generace. Nase prvenstvi spociva nejen v prevratné tkanine
z uhlikovych vlaken, ale také ve zpusobu spojeni
medeneé desky se stribrnym prvkem.

Ve félii heatflow se jako vyhtivaci
prvek vyuziva uhlikova vlaknita tkanina,
kterou tvori smeés uhlikového vlakna
s uhlikovou pastou. Jini vyrobci vyuzivaji jen
uhlikovou pastu nanesenou na folii tiskarskym
zpusobem. Diky pouziti tkaniny z uhlikovych
vlaken se zvysuje zivotnost vyhrivaci foélie

az trojnasobneé (vice nez 30 let) a zaroven
se vylucuje lokalni prehrivani povrchu.
Folie heatflow je technologicky patentovana
a svymi vlastnostmi a charakteristikami
zasadne prekonava alternativni druhy topeni.

Uhlikové viakna

Uhlikova pasta

Tkanina z uhlikovych vlaken



Zakladnym  faktorem  urcujicim  kvalitu
a bezpecnost infracervené vyhrivaci folie
je zpusob spojeni medéné desky se stribrnym
pasem. Pri technologii vyroby jinych vyrobcu
infracervenych  folii  neexistuje  pevny
kontakt mezi medeénou destickou a stribrnym

poprasenim, coz v zavislosti na provozni

Folie jinych vyrobcu

INLovane unlikove Vveswiy
[Foll@ PET

F N w

dobé muze zapri€init vznik nezadouciho
elektrického oblouku. Diky precizni metodé
lepeni za pomoci specialntho vodivého
polymeru folie heatflow vyluCuje vznik
elektrického oblouku. Rozdily ve zpusobu
spojeni medeného a stribrného prvku
zobrazuje ilustracni schéma.

Topna folie
heatflow

rlbrny prve
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[Follie PET




Doprejte si s folii heatflow opravdu ,,zdravé teplo”

Teplo biologicky optimalni pro nas
organismus

Infracervené zareni se sklada z vicerych
typu vin. Pro clovéka jsou nejcennéjsi viny
s velkou vinovou délkou. Infracervené zareni
vyzarované vyhtivaci foélii heatfow ma
stejnou vinovou délkou jako zareni naseho
organizmu, a tak ho prijimame jako svoje
vlastni. Technologie heatflow je zdrojem
zdraveho tepla, tedy tepla biologicky
optimalniho pro nas organizmus.

Nevystavujeme Vas nezadoucimu
elektromagnetickému zareni

Topna folie heatflow neni zdrojem
nezadouciho elektromagnetického zareni!
Existuji systémy vytapeni, které negativne
pusobi na nase zdravi. Pricina je v tom,
ze elektromagnetické viny a elektromag-
netické pole vyvolavaji zpomaleni cirkulace
krve v nasich cévach. EMS test uskutecnény
svycarskou spolecnosti SGS prokazal,
Zze topna folie heatflow neni zdrojem
nezadouciho elektromagnetického zareni.
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Prokazatelné antibakterialni
ucinky

Topna folie heatflow vykazuje antibakterialni
ucinek v dusledku nasyceni vzduchu aniony.
Podle zavéru testu provedeného Korejskou
asociaci pro infraCerveného zareni, byla
efektivita antibakterialniho uc¢inku stanovena
na 72,6 %.

Zlepsime kvalitu vzduchu ve Vasich
mistnosti

Na zakladé vysledku experimentu prova-
déného kazdych 30 minut bylo zjisténo,
ze topna folie heatflow zlepsuje kvalitu
vzduchu o 81% v prubéhu 2 hodin. Navic
ve vyhrivané mistnosti se vytvari vyjimecny
ucinek na lidsky organizmus a pritom
zachovava vlhkost v mistnosti, protoze se
vzduch nevysusuje.




Topna folie heatflow je vhodna jako pro
zakladni vytapéni, nebo v pripade potreby
| jako dodatecné vytapéni ve vsech typech
budov. Topna folie heatflow Vam zabezpedi
komfortni vyhrivani a pozadované teplo na
vysoké urovni nejen ve Vasem byte, dome,
nebo obytné mistnosti, ale i v hotelech,

Nakupni centrum

Objevte ruzné moznosti vyuziti
topné folie heatflow

restauracich, kavarnach, obchodnich
a administrativnich strediscich, materskych
skolach, nemocnicich, chatach, sportovnich
zarizenich, zemedeélskych stavbach a vsude
tam, kde je vyzadovano teplo.

Sklenik




Technologie heatflow Vas neomezuje ve Topnou folii heatflow je mozno montovat

vybéru podlahové krytiny. Pouziva se pro nejen na podlahu, ale i na strop, podhled,
ruzné druhy podlah, napriklad nebo na svislé stény, coz dokazuje
* parkety,

* |aminatove plovouci podlahy,

o dlazdice,

* keramicka dlazba,
 podlahovy koberec.

Obyvaci pokoj — koberec/parkety

Kuchyné — keramicka dlazba
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Koupelna — keramicka dlazba/obklad , T
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Neprehlédnete i tyto vyhody

technologie heatflow

Vyrazna uspora
energie

Vyhrivani mistnosti topnou
folii heatflow je ekonomicky
vyhodnéjsi nez jiné alternativni
druhy vytapeéni.

Pri porovnani s elektrickym
vytapénim tradicnich typu
muzeme napriklad s vyuzitim
pasmoveho termostatu
dosahnout usporu financnich
prostredku az do vyse 40 %.

Vyhodna cena

Topnd folie heatflow ma

mnoho unikatnich vyhod.
Prijatelna porizovaci cena
materialu a nizké montazni
naklady patfi mezi dalsi
neprehlédnutelné  vyhody.
Prinasime na trh moderni
systém vytapeni, ktery je
cenove dostupny.

O

Rychlost montaze i
demontaze

Technologie heatflow je velmi
oblibena i pro svou jednodu-
chou a rychlou montaz celého
systému. Samotna montaz se
nemusi podrizovat stavebnim
omezenim. Montaz se provadi
na jakykoliv suchy podklad
bez ohledu na tvar a velikost
vyhrivané plochy. Navic vyhrivaci
technologie heatflow umoznuje
demontaz a opéetovné pouziti.



Zivotnost vice
nez 30 let

Unikatni technologicky patent
topné félie heatflow vyvinu-
ty spolecnosti NAOS CO. LTD
prodlouzil dobu vyuzivani
na vice nez 30 let. Jako jedni
z mala na trhu EU tak nabizime
spolehlivy vyhrivaci systém
s zivotnosti néekolikanasobné
delsi, ve srovnani s jinymi druhy
topeni.

Vysoka rychlost ohrevu
topnée folie

Jen 5 minut staci na dosazeni
maximalni pozadované teplo-
ty topné fdlie heatflow. Na
rozdil od systému vodného
topeni neni potrebna
predbézna priprava na ohrev
vody.

10-ti leta zaruka
spolehlivosti

Zaruka v trvani 10 let se

vztahuje na heatflow.
VVyrobce, ani dodavatel nezod-
povida za Skody zpusobené
neodbornou manipulaci
a neodbornymi zmeénami
struktury topné folie.



Vyhody infracervené vyhrivaci folie heatflow

vodni topeni

< oo,

kabelove systemy HEATFLOW

vahody nasi
technologie

Potreba cementové
vrstvy

Od 10 cm

Vyzaduje dalsi plochu pro
umisténi zdroje vytapeéeni

Na podlahy
| na stenu

Vysoka, zavisi
od modifikacie
vyhrivaciho kotle

Systém nepracuje
pri poskozeni

Omezeni na 10 let

Po vyschnuti
podkladu
14 — 20 dni

Pomala,

vyzaduje pripravny ohrev:

30 — 60 minut

Ne

Ne

Ne

Lokalni ohrev

Potreba cementové

vrstvy Zpusob pokladky

Zpusob pokladky

Tloustka podkladu

Zvyseni uzitkové

Bez navyseni tloustky

Vice nez 2 cm podkladu

Zmensuje vysku mistnosti

i FliZH AR Nepotrebuje doplnkovou

skladky plochy plochu
I\'la podjahy Varl?nEy ; Bez omezeni
| na stenu rozmisteni
Nizka,
Vysoka, . od 10 do 240 W/m? podle
od 150 W/m? B zpusobu zapojeni (sériove,
paralelni)

Funkénost systému
| pri poskozeni

Pracovni
schopnost
Dlouhg,

Zivotnost , §

o - o

Systém nepracuje
pri poskozeni

Do 15 let

Po vyschnuti

podkladu
14 — 20 dni
Pomaly Rychlost ohrevu , .
‘ 1
15— 20 minut systému Gt BRI
lonizacce ,
, . Ano,
mistnosti, -
Ne ) béhem procesu
nasyceni vzduchu st
. ) nastava ionizace vzduchu
ionty kysliku
tibakterialni 3
Ne ar a =Hiains Ano, efekt 72,6 %
ucinky
Odstranenie
Ne neprijemnych Ano, efekt 81,0 %

zapachov

Vliv na organismus
cloveka

Nasledky nezadouciho

: Zdroj zdravého tepla
vlivu

Z hlediska
ekonomickych naklad
vyhodna montaz

Odpovida vysce
mistnosti

Zachovava puvodni
charakteristiku mistnosti

Montaz je vhodna pro
ruzné architektonické
projekty

Hospodarnost

Stabilita i pri poskozenti
casti systému

Dlouhodoba zivotnost

Rychlost montaznich praci

a rychlé uvedeni
do provozu

Rychlost — pocit
tepla a komfortu

Zvysuje imunitu,
zlepsuje Cinnost srdce,
snizuje stres
a nervove napeti
Nici baktérie a plisné,
uzdravuje zZivotni prostor

Zdravé mikroklima

Blahodarni vliv na cely
organismus



Vyhody celoplosné vyroby topné folie heatflow pred
platkovou technologii

heatflow

Platkova
uhlikovy prasek

Celoplosna

Struktura vyhrivaciho prvku Uhlikovo-vldknita tkanina

Uhlikova pasta nanesena

e ' Technologie vyroby ohrivaciho prvku Tlakova metoda pri vysoké teplotée
tiskafskym zplsobem gle Vyroby P privy P
Mechanicke stlaceni (béhem pouzivani existuje Bezpecnost spojeni medenéeho pasku se Pomoci specialniho vodiveho polymeru
riziko vzniku elektrického oblouku) stribrnym praskem (metoda slepeni)
Pasy Plocha ohrevu Souvisla vrstva

90 % Koeficient uzitkoveé ucinnosti 98 %

V zavislosti od pouzitého pokryti topnou folii
0 17,8 % pomalejsi Rychlot ohfevu heatflow dojde velice rychle k nabéhu na
pozadovanou teplotu

Dlsledek tiskarského nanaseni uhlikového
prasku se projevuje nerovhomérnost tisknuté
vrstvy, co muze mit za nasledek vytvoreni zon,

kde mize dojit k mistnimu prehrati

Uhlikovo-viaknita tkanina rovhomerneée

Rovnomeérnost oy ,
rozdeluje teplo po celem povrchu

Moznost rezu v kteremkoliv miste
(pricny rez)

Jen kazdych 25 cm (pouze na oznacenych
mistech na folii)

Metoda upravy dle rezu

Nomenklatura a spotreba topné folie
heatflow

Typ folie Rozmeér Vykon Teplota ohrevu Spotreba

HFS 1010 1mx75m 220 - 270 W/m? 45 °C od 10 do 270 W/m?

podle zpusobu zapojeni
HFS 0510 0,5 m x 100 m 220 — 240 W/m? 45 °C (sériové, paralelni)




Q) nAOs EUROPE

o S carbon-fiber technologies

Spolecnhnost NAOS EUROPE, s.r.o. je ofi-
cialnim zastupcem korejské spolecnosti
NAOS Co. Ltd., lidra ve vyrobe uhlikoveé
infracervené vyhrivaci folie celoplosnéeho typu.
Spolecnhost NAOS EUROPE, s.r.o. je jedinym
a exkluzivhim dodavatelem folie daného typu
na Uzemi Evropské unie a statu Evropy. Folie je
technologicky patentovana a na zakladé svych
vlastnosti a charakteristik zasadneé prekonava
alternativni druhy topeni.

Poprvé za celou historii existence technologie
topeni infracervenou folii se spolecnosti
NAOS Co. Ltd. podarilo vyresit také problemy
jako jsou nerovnomeérny rozvod tepla po celé
plose, bezpecnost provozu nebo dosazeni vysokeé
uspory energie.

WWW.naoseurope.eu



valita produkce je potvrzena mezinarodnimi
a evropskymi certifikaty 1SO9001, EMC, CE

Certifikat o shodé s LVD

Dt issued Augusl 14, A7

CERTFICATE Ko STE-67-10435 C LV

CERTIFICATE OF LVD COMPLIANCE

Product submiitea. ... Heating film that using Carbon Filameni

Model Heat Flow HES1010
Rated Input 220.240 W= SOG0 HE, 160 WS 1 moa1 220 V186 W 1 1m a8 230-240V

Applicant {Marutacturer) HACS CO. LTD,

B-508 Digital empire, 89803, Youngtong-Dang, Younglong-Gu, Suwon-City
Eyunggi-Do, Korea

Testing Laboratory ... . SES Testing Kormea Co.,, Lid

Test Report Mumbars] STEDT- 1043 S R LV

Specification Reguested EN G0335-12002 + A11-2004 + A122004

Conclugion

Eased gn @ reverw of (9 sl eport. this agearmtus ments the wguiiemants of the aoova standands @ hence tuifis e regumments of
Denechive 2000GSEC

Thes cofidcale m oy vald for Fe equipmesd subrmited snd configoration described. in comuncion with e te=2 date defarked above
i dosa nat peama the ueo of the BEE PAODUCT CERTIMICATION MARK

Tha CF mark 38 thisa® S0y O Dl s, Wil N8 Meaaditilibly of (e Wl niiBcluip), afe7 Sl of 85 BC Decieninn of Condbimdy

&nd complance win gl elevant EC Desclives

M C ~Lril

Windsar Kim Ercles
Manrager General Manager

Copyrghl of ths cefifcale = ownsd by 555 Testrg Hoes and may a0l be reproduced obtfes than in Tull and wifth he
P Enpravel of 1ne Censcs Mannge o 553 Teinng Kesea

|h e s, fargaean #progeesty Loeg 4101
i R LR R TR ERT Pl VD RRR s BgEeiieg D &

be=key al SOE Deang (Sooehe Qérdrple ge Surupilanog

movenn |||11111 111
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Certifikat 1ISO 9001

Thiznio q‘rrl'il':l.' thai =

NAOS CO,, LTD.

Rm.#08 B-Dowg Digitn] Empire.#988-3 Yeongtonzdong, Yeen2ieng-2uSuwni-si. Greongpi-te. herea

H s been sssessed by Toternational Cortification Registrar Lt in respeet of their
i hmality Manusement Svatems and found o comply with

1SO 9001:2008

Approval is herely granied for registration providing the rules snd conditions
relating to certification are abserved ot all tmes.

Certification Scope

Design, Development, Manufacturing and Servicing of
Carbon Filament Forming Heater{Multi-Function, Ficture Frame Type)

Certificate Issue Date : 15050 May 2010 Certificate Mo, 343510
Fxpiration Date < 17th May 2013

The

Seal of ICR Limmed was here to affined

oy e presenioe ol

= i
Pl e N

Certifikat o shodé s EMC

Test Report No. : STK-0T-EMCGO188
Page 5 of 11

EMC TEST REPORT

Reference No.  : STE-07-1043/G
Applicant : NAOS CO., LTD.
Equipment Under Test (EUT) :
Product Name : Heating Film that using carbon flament
ModelNo.  : Heat Flow HFS1010
Standards : EN 55014-1:2000/A1:2001/A2:2002
Date of Recelpt : 19 July 2007
Date of Test  : 26 July 2007
Date of issue  : 06 August 2007

| TestResult | PASS ]

In the configuration tested the EUT complied with the standards spacified above.

2T
gty 7k

( SGS Testing Korsa Co., Ltd.) ~
Forest Lee

Remaris :

This repor! deisis Se el of B eabng cemed oul oh o sampis, the resulls containsd v this iosl oo 9o nol miss
i oiher sampiey of Bm waee podect The messfectured ihosk] sneurs el 8l producis in wevies prduciion e "
coniprmiy wih tha prosuct samples detaded in i report

This: nepert mary only be reproduces) snd deirbuied s Gl F e procucl i B oo B e s any conllgrien ol
this thael desimiled n e mepor, B mandsches’ musl shiss e new Fyviam complies Wil Bl misvani Sandadi Ay
eeties of 505 emations Eecical Apprals or esting done by 565 intssusicas] Fiecides) Spproveis in connecon
with dsirbuton or uss of the product descrited in s sapor! Musl be apormwed by SGS msmatcosd Elsorical Ao
g

505 Seavrg Do Co i | W28 Sambon-oeng, Ganpn, Eymangy-a. Cave CE-0E0 1 < 19 G0 5P { <0 )0 &E) [TN whesgpmen. oo o
Wb 3f BT Era |benoits Bvidiie 18 Sresdensl

Certifikat o shode s EMC

Attestation of Conformity Proguct Service
No. N8 11 05 76663 001

Holder of Certificate: NAOS Company Limited
234, Gumuncheon-f, Hyangnam-aup
Hwasung-si, Gyeonggi-do 445823
REPUBLIC OF KOREA

Heating element
(Carbon Heating Film)

This Attestalion of Conformity is issued on a valuntany basis atcording o tha Low Voltage
Direclive J006/85EC relating 1o elecinical eguipment designed for use within cerbain vollsge
limits. it confirms that the lisied equipment complies with the principal protection requinemanis of
tha directhes, It relers anly 1o the partcular semple submitied for tesfing and cerlification Ses
also noles ovadeal

= & CEPTHMOWUKAT « CERTIFICADO « CERTIFICAT

CPSAD109621

Date, 2011-05-18

Afer preparation of the necessary lechnical documentation as well as the EC
conformity deciartain ths reguired CE marking can be affi<ed on the produet Other

relevant dirsctnoes fave 1o be abserved

Page 1of 2

ZERTIFIKAT # CERTIFICATE #

T SUD Produst Servicn GmbH « Fardfinersinle  Midipreirolla 65 - BG339 Ménchan - Garmany
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NAOS EUROPE, s.r.0. — sidlo &
Priemyselna 4, 040 01 KosSice, Slovenska republika
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